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PROGRAMA DE ASIGNATURA

V. IDENTIFICACION DE LA ASIGNATURA

NOMBRE ASIGNATURA  : HIGIENE Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
CODIGO : IEI - 550

CREDITOS : 8

NUM. MODULOS : 2

CARACTER : MINIMO

REQUISITOS : IEI - 450

VI. FUNDAMENTACION

Hoy en dia dentro de una organizacion es de vital importancia conocer la seguridad e higiene industrial
como un tema fundamental que me garantice una integridad tanto de los trabajadores como del
ambiente, entregandome herramientas de prevencion y control dentro del proceso, lo que indica que
todo profesional que realice sus funciones dentro de cualquier entidad deberd aplicar los conceptos a
analizar y llevarlos a la practica

VII. OBJETIVOS

1. Identificar y conocer cuales son las disposiciones legales existentes en la normativa chilena con
respecto a accidentes del trabajo y enfermedades profesionales.

2. Manejar conceptos y técnicas aplicables a la seguridad industrial dentro de una organizacion

3. Manejar conceptos y técnicas aplicables a la higiene industrial dentro de una organizacion

VIII. CONTENIDOS

1. Disposiciones legales (ley 16.744)
1.1. Prevencidn de accidentes y enfermedades profesionales
a. accidente del trabajo
b. accidente del trabajo en el trayecto
c. enfermedad profesional
1.2. Prestaciones médicas
a. personas protegidas
b. cobertura por concepto de rehabilitacion
1.3. Prestaciones econdmicas
a. subsidios
b. indemnizacién
C. pensiones
d. pensiones de supervivencia
1.4. Reeducacién
obligaciones del estado
obligaciones de los organismos administradores
obligaciones del empleador
obligaciones de los trabajadores
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2. Seguridad Industrial
2.1. Definiciones

a. prevencion de riesgos
b. accidente
C. incidente
d. ley de causalidad
2.2. Subsistemas involucrados en los accidentes
a. ambiente
b. métodos
C. equipos
d. materiales
e personas

2.3. Secuencia de los accidentes
2.4. Causas de los accidentes
a. causas basicas
- factores personales
- factores ambientales
b. causas inmediatas
- acciones inseguras
- condiciones inseguras
2.5. Costos de los accidentes
a. asegurados
b. no asegurados

3. Higiene Industrial
3.1. Definiciones

a. enfermedad profesional
b. agente toxico

C. limite permisible

d. exposicion

e. susceptibilidad humana

3.2. Formas de adquirir una enfermedad profesional
a. por tipo de agente o sustancia toxica
b. por nivel de concentracion
C. por tiempo de exposicion
d. por susceptibilidad

3.3. Riesgos ambientales

a. Riesgos quimicos
- gases y vapores
- polvos humos y nieblas
- efectos

b. Riesgos Fisicos
- ruido
- calor
- radiacién
- vibracién
- efectos

C. Riesgos bioldgicos
- virus
- bacteria
- hongos
- parasitos
- sustancias alérgicas
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- efectos
3.4. Vias de ingreso de toxicos al organismo
a. ingestion
b. absorcion cutanea
C. inhalacion

3.5.  Limites permisibles de tdxicos al organismo
3.6. Control higiénico en los trabajadores

a. examenes
b. instruccion sobre riesgos
C. protecciéon personal

3.7. Control higiénico en el ambiente
a. en su origen
b. en su dispersion

V. METODOLOGIA

La estrategia ensefianza aprendizaje se basa en clases expositivas y enfatiza en la aplicacion practica los
conceptos y técnicas de administracién de la produccién, a fin de que los alumnos puedan manejarlos
adecuadamente en sus campos laborales futuros. Esta asignatura cuenta con trabajos de aplicaciones
individuales y grupales, los que buscan profundizar en aquellos aspectos de mayor relevancia para el
ejercicio de la especialidad.

VI. EVALUACION

La asignatura comprende distintos tipos de evaluaciones y cada una con diferentes ponderaciones, estas
son:

& Certamenes (minimo 2) 70%
& Controles orales o escritos 10%
& Informes orales o escritos 10%
& Trabajos individuales o grupales 10%
& Un examen 30%
& Un examen de repeticion 55%
Nota de eximision: 5,5; con notas superiores a 4,0

6,0; con solo una nota inferior a 4,0 y mayor a 3,5

VIII. BIBLIOGRAFIA

Vaquero, 1. L., 1999. Prevencion De Riesgos Laborales, Seguridad, Higiene Y Ergonomia. Edit. Piramide,
Espafia, 308 Pag.

Consejo Interamericano de Seguridad. Manual de Prevencion de Accidentes para Operaciones
Industriales.

Consejo Interamericano de Seguridad. Manual de Higiene Industrial.
Asociacion Chilena de Seguridad, Manual de Seguridad Industrial.

Asociacién Chilena de Seguridad, Manual de Prevencién de Accidentes Laborales.

Universidad Catélica de la Santisima Concepcién 71
Instituto Tecnolégico



